Curso de pintura industrial

Parte 13

1. Principais falhas e defeitos

a. Defini¢des

Na pintura industrial pode haver falhas e defeitos na pelicula de tinta, e como vimos pode ser atribuidos aos
trés pilares para a obtengdao de uma pintura de qualidade: material da tinta, preparac¢ao de superficie e a
habilidade do aplicador.

Vamos a defini¢gdes referentes a falhas e defeitos na pintura industrial:

Defeito: ImperfeicGes que podem comprometer o desempenho e/ou o grau de estética para os quais os
produtos foram desenvolvidos ou especificados

Falha (formacdo do filme): Irregularidade que pode ser corrigida durante a aplicacdo da tinta.

Defeito Superficial: As falhas do efeito superficial afetam a cor e o brilho e interferem nas caracteristicas
decorativas, estéticas, de seguranga ou ainda de identificagao pela cor da pelicula.

Defeito Estrutural: As falhas de efeito estrutural comprometem a integridade da pelicula e por
consequéncia a eficiéncia protetora do revestimento.

b. Defeitos Superficiais

Portanto vamos listar abaixo os defeitos classificados como de origem “superficial”:

Descoloragao: Alteragao da cor original
Causas:
Logo apds a aplicacgao:
- Umidade elevada
- Exposi¢do a chuva antes da secagem
Mudanga de cor apds meses da aplicacao
- Acdo da luz UV do sol (Perda do Brilho)
- Reagdo de dgua (H20) ou gases (H2S) com a resina ou
com o pigmento
Corregoes:
Lavar com solugao com detergente, enxague
Lixamento superficial e remocado do po
Aplicar demao de acabamento resistente ao intemperismo

Manchas: A pelicula de tinta apresenta-se manchada
Causas:

Homogeneizacdo inadequada

Superficie, equipamentos ou area de trabalho contaminados
Respingos de solvente, inclusive dgua

Defeito de formulagao

Corregoes:
Lixamento superficial e remocdo do po
Aplicar nova demao

Gizamento, empoamento, calcinagdo: A pintura encontra-se sem brilho e com alteragao de cor, coberta
com uma fina camada pds solto
Causas:
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Degradacdo da resina pela acdo dos raios ultravioletas, com
consequente reducdo de espessura, podendo ser pior quando ha
degradacdo dos pigmentos.

Corregoes:

Hidrolavagem com solugao com detergente, enxague com agua
Lixamento superficial e remog¢do do pé

Aplicar demao de acabamento resistente aos raios ultravioletas

Erosdo: Desgaste da pelicula pelas chuvas como consequéncia natural da calcinacao.

Causas:

Degradacdo da resina pela acdo dos raios ultravioletas, com
consequente reducdo de espessura, podendo ser pior quando ha
degradacdo dos pigmentos.

Corregoes:

Hidrolavagem com solucdo com detergente, enxague com dgua
Lixamento superficial e remocado do po

Aplicar demao de acabamento resistente aos raios ultravioletas

Sangramento: Migracdo da substancia solUvel para as demaos superiores do revestimento, dando origem

a manchas.

Causas:

Apds a aplicacdo como resultado da solubilizacdo de pigmentos
soluveis nas demaos anteriores que se difundem para a ultima
demado, no entanto, pode ocorrer como resultados da migracao
de plastificante, corantes, 6leos ou substancias betuminosas
presentes nas demaos anteriores.

Corregoes:

Lavar com solugdao com detergente, enxague.

Selagem com tinta compativel com solventes que ndo atacam a
demao anterior.

Mudar o método de aplicagdo para pistola.

Enrugamento: O filme de tinta apresenta-se irregularmente enrugado.

Causas:
Espessura de filme muito alta. (Tinta alquidica)
Solventes muito volateis

Corregoes:
Dependendo da extensdo do defeito, remover ou lixar a pintura.
Em seguida, limpar e aplicar outra demao

Inclusdo de pelos: A pelicula de tinta apresenta-se impregnada de pélos ou fiapos, visiveis ou retidos no

interior do filme de tinta.

Causas:
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Contaminacdo da tinta fresca ou da superficie com pélos ou
fiapos trazidos pelo vento.

Contaminacao da superficie a ser pintada ou da tinta ainda Umida
por pélos de trincha, panos e rolos.

Tinta contaminada com estas impurezas.

Corregoes:

Filtrar a tinta.

Remover as impurezas da tinta ainda Umida e retocar.

Lixar a superficie apds a secagem e retocar.

Verificar os equipamentos de aplicagdo e a drea de trabalho estao
propicios para aplicagdo.

Impregnagao de abrasivos: Defeito superficial na pelicula devido a exposicdo da tinta ainda ndo seca ao
toque, em ambientes com abrasivos carregados pelo ar ou provenientes do jateamento. A superficie fica

aspera como uma lixa.

Causas:

Pintura sobre superficies contaminada com poeira e/ou grdos de
abrasivo;

Contaminacado da superficie da tinta ainda Umida pelo abrasivo;
Tinta, rolo ou trincha contaminada por areia, terra, abrasivo, etc.
Poeira levada pelo vento cobre a tinta fresca.

Corregoes:

Antes da secagem: aplicar panos com solventes para remover a
pintura contaminada.

Apds secagem: Dependendo da intensidade, lixar ou remover
toda a pintura e aplicar outra demao.

Limpar a superficie, removendo o pé antes de pintar

Melhorar as condi¢des do canteiro, protegendo a drea de pintura
contra contaminagao.

Pulverizagdo a seco (over spray): A superficie da tinta apresenta um aspecto fosco e aspero, porém sem

o desprendimento do p6 quando em contato com o dedo.

Causas:

Solvente muito volatil.

Pistola muito distante da superficie ou com pressao excessiva.
Temperatura ambiente elevada.

Vento forte.

Corregoes:

Antes da secagem: aplicar panos com solventes para remover a
pintura contaminada.

Apds secagem: Dependendo da intensidade, lixar ou remover
toda a pintura e aplicar outra demao.

Limpar a superficie, removendo o po antes de pintar

Melhorar as condi¢des do canteiro, protegendo a area de pintura
contra contaminagao.
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Escorrimento: A tinta apresenta escorrimento leve (lagrimas) ou pesado (barriga), ocorrendo em

superficies verticais e inclinadas.

Causas:
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Diluigao excessiva da tinta
Excesso de tinta

Pistola préxima a superficie
Defeito de formulacao

Superficie muito lisa
Especificacdo inadequada de tinta

Corregoes:

Controlar a espessura de pelicula umida.

Remover o excesso de tinta quando ainda umida, por meio de
trincha.

Raspar, lixar e apds a secagem da tinta, retocar.
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